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硫酸常在酸洗用量较大的金属材料酸浸除锈过程中作清洗主剂和在锅炉污垢中钙化合物含量很低的情况下
用于酸洗锅炉。由于硫酸浓度高，密度大，所以在等物质的量清洗条件下，洗一台锅炉所用工业硫酸的体积只
为盐酸的 1/4，而且浓硫酸对钢铁几乎不腐蚀，这给化学清洗带来了极大的方便，可以有效简化储存、运输和
配酸的系统。用于硫酸溶液中的缓蚀剂主要有两种，一种是含氮化合物缓蚀剂，如胺、吡啶以及吡啶碱和醌、2
-甲基吡啶、吡啶碘化合物和吡啶卤化物；另一种是含硫化合物的缓蚀剂，如硫脲以及硫脲衍生物等。后者对碳
钢在硫酸中的缓蚀效率更高。混酸和废酸贮罐由于腐蚀介质比较复杂。Q235B酸洗费

钢铁的酸洗在消耗大量金属铁的同时还产生大量的废酸液与相应的酸和氧化铁或生成的铁盐溶液。为了回
收和利用这些废酸液和铁盐，需要较大的投资来建设相应的回收和处理设备。特别是对于一些小型的、小批量
的钢铁件进行酸洗处理时，往往会出现酸洗废液难以集中进行处理的情况，一旦发生直接排放的情况，就会对
对环境造成严重污染。与冷轧板相比，酸洗板的优势在于在保证表面质量使用要求的前提下，使用户有效的降
低采购成本。目前，许多企业对钢材的高性能、低成本提出越来越高的要求。随着轧钢工艺技术不断进步，热
轧薄板的性能正向冷轧板接近，使“以热代冷”在技术上得以实现。可以说，酸洗板是介于冷轧板和热轧板之
间的性能价格比比较高的一种产品，有着良好的市场发展前景。Q235B酸洗费由于酸对金属的腐蚀作用很大，
需要添加缓蚀剂。

其他行业应用主要有自行车零件、各种焊管、电气柜、高速公路护栏、超市货架、仓库货架、栅栏、热水
器内胆、制桶、铁梯以及各种形状的冲压件。随着经济的不断发展，零配加工遍布各行业，加工厂如雨后春笋
迅速发展，对板材的需求有效增加，同时也增加了热轧酸洗板潜在需求量。酸洗薄板是生产涂漆性能较高的薄
板的一个重要步骤。由于钢厂轧制设备的限制以及热轧厂无酸洗设备，生产的热轧薄板因未经酸洗，其表面质
量不能满足汽车零件对涂漆性能的要求。故汽车厂家对于3mm以下的钢板通常都使用冷轧板。

酸洗段由3个长34m的酸槽组成，前面设有用于倒车时冲洗带钢表面的备用漂洗单元，酸槽之间由一套挤干
辊隔开。采用盐酸酸洗，新酸液浓度为18%，酸洗方式为紊流浅槽酸洗。另外，设有3个60m3卧式储酸罐分别
为3个酸槽供酸，罐与罐间采用级联连接。盐酸通过酸槽与酸罐之间的石墨热交换器加热后注入酸槽。在3#酸罐
设有新酸注入点，在1#酸罐设有酸分析仪、排废酸泵。当1#酸罐酸液达到设定浓度时，废酸排放至酸再生车间，
再生酸返回3#酸罐。酸再生车间的再生能力平均为7m3/h。另外，一套缓蚀剂喂入系统用于将缓蚀剂喂入3#酸
罐，如果缓蚀剂连续喂入，带钢在酸液中的停留时间可超过2min而不过酸洗。在酸洗时要加入缓蚀剂，以控制
金属在酸性介质中的腐蚀。

酸洗是指去除钢材表面上的氧化铁皮的过程。钢材表面上的氧化铁皮都是不溶解于水的碱性氧化物,其厚度一般
在5－20um,由于它们的线膨胀系数比钢小，在热轧钢卷冷却时，表面形成许多微裂缝。酸液里或在其表面喷洒
酸液时,这些碱性氧化物就于酸液发生一系列化学反应,同时,碳素钢或低合金钢表面上的氧化铁皮比较疏松,甚
至有裂缝和孔隙,所以在酸液与氧化铁皮起反应的同时,通过其裂缝和孔隙而与钢铁的基铁起反应。酸液通过氧
化铁皮的裂缝和孔隙与氧化铁皮中的纯铁和基铁反应,产生氢气,由于氢气产生的膨胀压力把氧化铁皮从钢材上
剥离下来，hcl酸洗时有33%的氧化皮是靠机械剥离作用去除的。酸洗是把载体用6mol/L盐酸浸煮2h或浓盐酸加
热浸煮30min，过滤，用水洗至中性，烘干。Q235B酸洗费
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硝酸对锅炉垢物和金属氧化物溶解性较强，故硝酸有时代替盐酸酸洗。Q235B酸洗费

酸洗是用化学方法除去金属表面氧化铁皮的过程，因此也叫化学酸洗。 带钢表面形成的氧化铁皮（Fe203、
Fe304、Fe0）都是不溶解于水的碱性氧化物，当把它们浸泡在酸液里或在其表面上喷洒酸液时，这些碱性氧化
物就可与酸发生一系列化学变化。由于碳素结构钢或低合金钢钢材表面上的氧化铁皮具有疏松、多孔和裂缝的
性质，加之氧化铁皮在酸洗机组上随同带钢一起经过矫直、拉矫、传送的反复弯曲，使这些孔隙裂缝进一步增
加和扩大，所以，酸溶液在与氧化铁皮起化学反应的同时，亦通过裂缝与孔隙而与钢铁的基体铁起反应。也就
是说，在酸洗一开始就同时进行着3种氧化铁皮和金属铁与酸溶液之间的化学反应。
Q235B酸洗费


